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Spezifikationen fur gegossenes Zubehor

Einflihrung

Gegossene Zubehorteile konnen aus verschiedenen Legierungen hergestellt werden, deren
chemische Zusammensetzung in Norm EN 1706 festgelegt ist.

Die Art der Legierung und das Herstellungsverfahren bestimmen die endgtiltige Qualitat des
beschichteten Gussteils. Einige Legierungen - insbesondere solche auf Silizium- und Kupferbasis
- sind die Ursache fiir eine unzureichende Korrosionsbestandigkeit.

Die chemische Vorbehandlung muss auf die Legierung und die Qualitat der Gusssticke
abgestimmt sein. Fir architektonische AuRenanwendungen missen spezielle Legierungen
verwendet werden, die eine gute Korrosionsbestandigkeit aufweisen, wie in EN 1706
angegeben.

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, die Legierung zu festzulegen.

Arbeitsspezifikationen

Alle in Kap. 2 der Spezifikationen fiir Beschichter (Vol.1) aufgefiihrten Anforderungen gelten
auch fir die Behandlung von Zubehorteilen, mit Ausnahme des Beizgrades, der fiir Gussstlicke
nicht festgelegt ist.

Priifung

a) Inspektion von Fertigerzeugnissen

Bestimmte Priifungen kdonnen an den Fertigerzeugnissen selbst durchgefiihrt werden, die
gesamte Palette der Priifungen jedoch an Priifplatten durchzufiihren, die gleichzeitig mit einem
Produktionslos verarbeitet werden.

Der Priifer fihrt an den beschichteten Zubehorteilen die folgenden Priifungen durch:
e Erscheinungsbild
e Polymerisation
und wenn die Geometrie der Teile es zuldsst:
e Schichtdicke
e Haftung
Die folgende Prifung ist nur an stranggepressten Profilen (also nicht an Gussteilen)
durchzufiihren:

e  Essigsdure-Salzspriihtest
® Machu-Test
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b) Inspektion von Priifblechen

Die gesamte Palette der Priifungen ist an Priifkérpern durchzufiihren, die gleichzeitig mit einem
Produktionslos verarbeitet werden.

e Glanz
e Schichtdicke
e Haftung

¢ Dornbiegeversuch
e Aufpralltest

Abgesehen von den oben genannten Einschrankungen, beachten Sie bitte die QUALICOAT
Spezifikationen.
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