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Qualicoat erhalt neues
Zusatzlabel

Ab 2024 fuhrt der Generallizenzgeber Qualicoat auf Initiative des VOA das Zusatzlabel ,Pre Ox”
ein und setzt damit den MaBstab fur langlebige oberflichenveredelte Aluminiumprodukte mit
hochstem Korrosionsschutz. Erfahren Sie hier alles tiber die neuen Spezifikationen.
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besondere  die Korrosionsbestandigkeit
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und Werkstotitechniker, die Obertlachen
veredelungsbranche sowie Industrie und
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Aluminiumprodukie nach dem  Iinterna
Homsilen Oualitatszetichen Oualicoat, das
slehiy wellerentwi kelt wird Der Verband
lur die Obertlachenveredelung von Alumi

(VOA ). Generallizenznehmer
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Deutschland, informiert uber die aktuellen
Entwicklungen: das neue Label | PreOx”
und die Aufnahme der in Deutschland
hautig praktizierten externen Voranodi-
sation in die weltweit gultigen Qualicoat-
Spezitikationen ab 1. Januar 2024,

Die Voranodisation stellt eine Alternative zu
den gangigen chemischen Vorbehandlungs-
methoden dar, etwa der Chromatierung
sowle chromitreier und chrom-VI-treier Ver-
lahren. Sie bietet sich als Vorbehandlung
zur Pulverbeschichtung an, um das Risiko
von FditormKorrosion aut Aluminium we
sentlich zu senken, 2. B bei Anwendungs-
pebieten mit hoher Salzkonzentration - wie
i Kustenregionen, Schwimmhallen oder
an Orten, an denen Streusalze zum Einsatz
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Forschungsergebnisse des
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Bel der Auswertung der reprasentativen
Datenbestande stellten die Experten fest,
dass die autwandigere und damit ener-
gie- und Kostenintensivere Voranodisation
im Vergleich zur chemischen Vorbehand-

bei den chemisch behandelten 81 %. Im
FilitormKkorrosionstest schmtt die Vorano-
disation sogar deutlich besser ab. Beil den
voranodisierten Proben wiesen 84 % eine
Unterwandung <1 mm auf, ber den che-
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Auffalligstes Merkmal des Internationalen Congress Centrums Berlin und Beispiel aus der Praxis: die silbergraue Aluminium-Fassade im High-Tech-
Architekturstil.

lung bessere Ergebnisse im Hinblick auf
den Korrosionsschutz liefert: Beim Es-  der voranodisierten Teststucke zeigten ei-
sigsauren Salzspruhtest wiesen 86 % der  ne durchschnittlichen Fadenlange <1 mm,
voranodisierten Proben eine Unterwande-  bel den chemisch behandelten lag der
rungslange <1 mm auf, bei den chemisch  Wert bei 74 %.

behandelten lag der Wert bei lediglich  Die Zahlen verdeutlichen eindrucks-
76 % . Hinsichtlich der korrodierten Flache  voll, dass sich mit der Kombination von
zeigten 89 % der voranodisierten Teststu-  Voranodisation und Lackierung aufiert
cke eine korrodierte Oberflache <5mm?,  korrosionsfeste Endprodukte produzieren

misch vorbehandelten 55 %. Sogar 91 %

Die Voranodisation im Detail
Voranodisierte und anschlieBend pulverbeschichtete Aluminiumwerkstucke bieten den hochs-

ten Korrosionsschutz aller im Architekturbereich gangigen Verfahren und eignen sich besonders
fur hochbelastete Bereiche. Die Voranodisation erfolgt uberwiegend in Horizontallinien. Die Mit-
arbeiter des Eloxabetriebs fixieren die zu anodisierenden Teile, anschlieBend werden diese in der
Regel in Wannen mittels Tauchbehandlung uberwiegend alkalisch entfettet und gebeizt. Nach
dem Spulen und Neutralisieren erfolgt die anodische Oxidation im eigentlichen Eloxalbad. In ver-
dunnter Schwefelsaure entsteht durch Anlegen einer Gleichspannung an das als Anode geschal-
tete Werkstuck eine Schicht aus Aluminiumoxid mit wabenartiger Struktur und 4 bis 10 um Dicke.
Die Schicht wichst sowohl in die Werkstuckoberflache hinein als auch aus der Werkstuckoberfla-
che heraus. Sie ist innig mit dem Grundwerkstoff verbunden. Im weiteren Verlauf spult der Eloxal-
betrieb die anodisierten Werkstucke so lange und mit einer solchen Temperatur, wie es notwendig
ist. um die Saure aus den Poren zu eliminieren, so dass nach der spateren Pulverbeschichtung die
Anforderungen des Nasshaftungstests eingehalten werden konnen. Bei dem Transport und dem
weiteren Handling der Werkstucke gilt es, eine Verschmutzung der Oberflache zuverlassig zu ver-
hindern bzw. sicherzustellen, dass diese vor der Applikation der Pulverbeschichtung wieder ent-
fernt wird Die Anodisationsschicht bietet einen sicheren Haftgrund und vor allem einen exzellen-

ten Korrosionsschutz im Verbund mit der Pulverbeschichtung.
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lassen. Der Generallizenzgeber Qualicoat
nimmt die Auswertung zum Anlass, das
neue Zusatzlabel ,PreOx"” fur das inter-
nationale Qualitatszeichen Qualicoat uber
die Spezifikationen emnzufuhren und setzt
damit den Mafistab fur langlebige ober-
flachenveredelte Aluminiumprodukte mit
hochstem Korrosionsschutz.

Externe Voranodisation nach
Qualicoat

Mit Beginn des neuen Jahres legt der Ge-
nerallizenzgeber auf Initiative des VOA in
seinen Spezifikationen zudem detaillier-
te Regeln fur die externe Voranodisation
fest. Grund fur den Vorstofl war, dass sich
strukturbedingt in Deutschland - wie auch
teilweise in anderen Landern - viele Be-
schichtungsunternehmen auf ihr Kernge-
schaft konzentrieren und die Anodisation
- wenn gelordert - an externe Partnerbe-
triebe vergeben. Das Qualitatsergebnis
hangt 1in diesen Fallen von mindestens
zwel Akteuren ab, dem Anodisierer und
dem Beschichter. Durch diese Schnitt-
stelle konnen sich ungewollt Fehler ein-
schleichen, bedingt beispielsweise durch
die Kommunikation zwischen den beiden
Parteien oder durch unterschiedliche oder
nmcht auteinander abgestimmte Prozess-
schritte, Unvertraghchkeiten der Materia-
lien ber der Weiterverarbeltung sowie va
rierende Qualitaten, da nicht alle Pulver
gleich aut die Voranodisation reagieren.
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Ziel der Spezifikationen ist es, Fehlerbilder zu vermeiden. Etwa solche Filiformkorrosion an
Aluminiumfensterbanken.

Fur alle Bauteile gleich stellt sich die be-
sondere Anforderung des Generallizenzge-
bers Qualicoat dar: das fertig beschichtete
Bautell muss einem Nasshaftungstest -
dem sogenannten Kochtest - standhalten.
Hier liegt der besondere Fokus auf der voll-
standigen Entfernung der Schwefelsaure
aus den Poren der Voranodisationsschicht.
Um die einheitliche, professionelle und
dauerhafte Qualitat zu gewahrleisten,
standardisiert der Generallizenzgeber Qua-
licoat kunfuig das Vorgehen in den Spe-
zifikationen. Der Schwerpunkt liegt klar
auf der Schnittstelle von Anodisierer und
Beschichter. Trotz vieler Freiheiten in den
Zustandigkeiten wird auf immer gleich ab-
laufende Prozesse Wert gelegt, die in der
zwischen Anodisierer und Beschichter de-
tailhert zu vereinbarenden Prozessbeschrei-
bung sowie den speziellen Vorschriften zur
Dokumentation und zum Informationsaus-
tausch in der Auftragsabwicklung festzule-
gen sind. Zudem stellt der Generallizenzge-
ber Regeln sowohl fur den Beschichter zur
Beschichtung von voranodisiertem Mate-

Beste Korrosionsbestandigkeit dank Kombination von Voranodisation (links)
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nal als auch fur den externen Anodisierer
auf, der nach emner bestandenen externen
Prufung durch ein Prufinstitut einmal pro
Jahr die PreOx-Lizenz erhalt. Daruber hi-
naus gibt es technische Vorgaben wie die
vorgeschriebene Schichtdicke von 4 bis
10pm und fur die nunmehr deutlich de-
taillierter festgelegte Nachbehandlung. Bei
Letzterer zeigt sich, dass das Aufbringen
einer geeigneten Passivierung auf die Vor-
anodisationsschicht die Quahtat erheblich
verbessern kann. Aus diesem Grund sehen
die neuen Spezifikationen die Eignung der
Passivierungssysteme fur diesen Anwen-

dungsfall vor, die mit eigenen Zulassungen
versehen sind.

Nutzliche Tools fiir die aktualisierten
Spezifikationen

Bel der Sitzung des Technischen Kreises,
also der technisch interessierten Mitglie-
der des VOA, am 22. Juni 2022 stellte der
Verband bereits das entsprechende Update
Sheet . Introduction of off-site anodic pre-

treatment” des Generallizenzgebers vor
Die Reaktionen und insbesondere dje Vie.
len Fragen nahm der VOA zum Anlass,
die Mitgliedsunternehmen mit der pg,
gegrundeten Projektgruppe ,Externe vy
anodisation nach Qualicoat™ ab Juli 20p;
7ZUu unterstutzen.

Die Experten aus den Reihen der VOA-M;;.
glieder entwickelten daraufhin nutzliche
Tools fur die tagliche Praxis in deutscher
und englischer Sprache: die Prozesshe.
schreibung zur detaillierten Definition der
Schnittstelle zwischen Anodisierer und Be-
schichter sowie die Auftragscheckliste zum
Informationsaustausch. Die Tools ermogl:-
chen beiden Parteien, die Anforderungen
von Qualicoat hinsichtlich der Organisat-
on der Zusammenarbeit vollstandig abzu-
decken. Die praktischen Arbeitshilfen des
Verbands sind fur VOA-Mitglieder kosten-
frei erhaltlich, entweder nach Login uber
den Downloadbereich aut der Webseite
oder direkt uber die Geschaftsstelle. Da-
mit konnen Qualicoat-Lizenznehmer fur
ihre internationalen Kunden die kunftigen
Spezifikationen problemlos umsetzen. Die
nunmehr veranderten Spezifikationen zu
Beginn des kommenden Jahres 2024 bil-
den einen weiteren Schritt auf dem Weg
zu noch mehr Qualitat und Verlasslichkeit
im Bereich des Beschichtens von Alumini-
umoberflachen mit dem weltweiten Quali-
tatszeichen Qualicoat. //

Kontakt

VOA Verband fiir die

Oberflachenveredelung von Aluminium e.V.
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und Beschlchtung (rechts).



