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Neues Zusatz-Label

Qualicoat erweitert Regeln fiir die Kombination von Voranodisation und Lackierung

6chsten Korrosions-
schutz bieten vor-
anodisierte und

beschichtete  Aluminium-
produkte nach dem inter-
nationalen Qualitdtszeichen
Qualicoat, das stetig weiter-
entwickelt wird. Jetzt hat der
Verband fiir die Oberflachen-
veredelung von Aluminium
eV. (VOA), Generallizenz-
nehmer in Deutschland, iber
neue Entwicklungen infor-
miert: das neue Label ,PreOx"
und die Aufnahme der in
Deutschland héufig prakti-
zierten externen Voranodisa-
tion in die weltweit giiltigen
Qualicoat-Spezifikationen ab
1. Januar 2024.

Die Voranodisation stellt
eine Alternative zu den gan-
gigen chemischen Vorbe-
handlungsmethoden, der
Chromatierung bzw. chrom-
freier und chrom-VI-freier
Verfahren, dar. Sie bietet sich
als Vorbehandlung zur Pul-
verbeschichtung an, um das
Risiko von Filiformkorrosion
auf Aluminium wesentlich
zu senken, z.B. bel Anwen-
dungsgebieten mit hoher
Salzkonzentration oder in
Industriezonen mit hoher
Emissionsbelastung mit ver-
dnderten  Luftparametern.
Qualicoat tragt diesen als
Jextrem’ zu bezeichnenden
Bedingungen bereits mit sei-
nem Zusatz ,Seaside” Rech-
nung. Nach den Spezifika-
tionen (Stand 01. Juli 2023)
stehen derzeit fir ,Seaside”
zwei  Vorbehandlungsme-
thoden zur Auswahl: die
chemische Behandlung mit
erhohtem Beizabtrag von
mindestens 2 g/m? und die
Voranodisation.

Ab dem kommenden Jahr
geht der Generallizenzge-
ber noch einen Schritt weiter
und fihrt auf Initiative des
VOA das Zusatzlabel ,PreOx"
ein. Hintergrund sind For-
schungsergebnisse, bei de-
nen Experten feststellten,
dass die aufwandigere und
damit energie- und kosten-
intensivere  Voranodisation
im Vergleich zur chemischen
Vorbehandlung bessere Er-
gebnisse im Hinblick auf den
Korrosionsschutz liefert.

Externe Voranodisation

Zudem legte der Generalli-
zenzgeber in seinen Spezifi-
kationen detaillierte Regeln
fiir die externe Voranodisa-
tion fest. Grund flir den Vor-
stofd ist, dass sich struktur-
bedingt in Deutschland, wie
teilweise in anderen Lin-
dern, viele Beschichter auf

ihr Kerngeschaft konzent-
rieren und die Anodisation
extern vergeben. Das Quali-
tatsergebnis héngt in diesen
Féllen von mindestens zwei
Akteuren ab, dem Anodi-
sierer und dem Beschichter.
Durch diese Schnittstelle
kénnen sich ungewollt Feh-
ler einschleichen, z.B. durch
die Kommunikation —zwi-
schen den beiden Parteien
oder durch unterschiedliche
bzw. nicht aufeinander ab-
gestimmte Prozessschritte,
Unvertraglichkeiten der Ma-
terialien bei der Weiterver-
arbeitung oder variierende
Qualitaten, da nicht alle Pul-
ver gleich auf die Vorano-
disation reagieren. Fir alle
Bauteile gleich stellt sich die
besondere Anforderung des

Die Kombination von Voranodisation und Beschichtung sorgt fuir
hochsten Korrosionsschutz der Produkte.
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Generallizenzgebers Quali-
coat dar: das fertig beschich-
tete Bauteil muss einem
Nasshaftungstest, dem soge-
nannten Kochtest, standhal-
ten. Hier liegt der besondere
Fokus auf der vollstandigen
Entfernung der Schwefel-
sdure aus den Poren der Vor-
anodisationsschicht. Um die
einheitliche, professionelle
und dauerhafte Qualitat zu
gewahrleisten, standardisiert
Qualicoat kiinftig das Vorge-
hen in den Spezifikationen.
Der Schwerpunkt liegt auf der
Schnittstelle von Anodisierer
und Beschichter. Trotz vieler
Freiheiten in den Zustandig-
keiten wird auf immer gleich
ablaufende Prozesse Wert
gelegt, die in einer detail-
liert zu vereinbarenden Pro-

VORANODISATION

Voranodisierte und anschlieRend pulverbeschichtete Alumi-
niumwerkstiicke bieten den héchsten Korrosionsschutz aller
im Architekturbereich gangigen Verfahren und eignen sich
besonders fiir hochbelastete Bereiche. Die Voranodisation
erfolgt Uberwiegend in Horizontallinien. Die Mitarbeiter des
Eloxalbetriebs fixieren die zu anodisierenden Teile, anschlie-
Bend werden diese in der Regel in Wannen mittels Tauchbe-
handlung iberwiegend alkalisch entfettet und gebeizt. Nach
dem Spulen und Neutralisieren erfolgt die anodische Oxida-
tion im eigentlichen Eloxalbad. In verdiinnter Schwefelsau-
re entsteht durch Anlegen einer Gleichspannung an das als
Anode geschaltete Werkstiick eine Schicht aus Aluminium-
oxid mit wabenartiger Struktur und 4 bis 10 um Dicke. Die
Schicht wachst sowohl in die Werkstiickoberflache hinein als
auch aus der Werksttickoberflache heraus. Sie ist innig mit
dem Grundwerkstoff verbunden. Im weiteren Verlauf spiilt
der Eloxalbetrieb die anodisierten Werkstticke so lange und
mit einer solchen Temperatur, wie es notwendig ist, um die

Saure aus den Poren zu eliminieren, so dass nach der spateren
Pulverbeschichtung die Anforderungen des Nasshaftungstests

eingehalten werden kénnen. Bei dem Transport und dem wei-
teren Handling der Werkstticke gilt es, eine Verschmutzung

der Oberflache zuverlassig zu verhindern bzw. sicherzustellen,

dass diese vor der Applikation der Pulverbeschichtung wieder
entfernt wird. Die Anodisationsschicht bietet einen sicheren
Haftgrund und vor allem einen exzellenten Korrosionsschutz
im Verbund mit der Pulverbeschichtung.

zessbeschreibung sowie den
speziellen Vorschriften zur
Dokumentation und zum In-
formationsaustausch in der
Auftragsabwicklung festzu-
legen sind. Zudem stellt der
Generallizenzgeber Regeln
sowohl fiir den Beschichter
zur Beschichtung von vor-
anodisiertem Material als
auch flir den externen Anodi-
sierer auf, der nach einer be-
standenen externen Prifung
durch ein Priifinstitut einmal
pro Jahr die ,PreOx"-Lizenz
erhalt. Dartiber hinaus gibt es
technische Vorgaben wie die
vorgeschriebene Schichtdi-
cke von 4 bis 10 pm und die
nunmehr deutlich detaillier-
ter festgelegte Nachbehand-
lung. Bei letzterer zeigt sich,
dass das Aufbringen einer
geeigneten Passivierung auf
die Voranodisationsschicht
die Qualitat erheblich ver-
bessern kann. Aus diesem
Grund sehen die neuen Spe-
zifikationen die Eignung der
Passivierungssysteme  fur
diesen Anwendungsfall vor,
die mit eigenen Zulassungen
versehen sind.

Neuen VOA-Tools
Der VOA unterstitzt Mit-
gliedsunternehmen  durch

die neu gegriindete Projekt-
gruppe ,Externe Voranodi-
sation nach Qualicoat”. Die
Experten entwickelten be-
reits niitzliche Tools fir die
tégliche Praxis in deutscher
und englischer Sprache: die
Prozessbeschreibung zur
detaillierten Definition der
Schnittstelle zwischen Ano-
disierer und Beschichter so-
wie die Auftragscheckliste
zum Informationsaustausch.
Die Tools ermoglichen bei-
den Parteien, die Anforde-
rungen von Qualicoat hin-
sichtlich der Organisation
der Zusammenarbeit voll-
stdndig  abzudecken. Die
praktischen Arbeitshilfen des
Verbands sind fur VOA-Mit-
glieder kostenfrei erhéltlich.
Die veranderten Spezifikatio-
nen zu Beginn des kommen-
den Jahres bilden dem Ver-
band zufolge einen weiteren
Meilenstein auf dem Weg zu
noch mehr Qualitat und Ver-
lasslichkeit weltweit mit dem
Qualitatszeichen Qualicoat.
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Tel. +49 89 55178672,
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am KURZ & KNAPP A

Nominiert

Team ,Lacktropfen” Thomas Hess und Franz
Balluff vom Fraunhofer IPA sind fiir den
Otto-von-Guericke-Preis 2023 nominiert. Die
beiden Wissenschaftler iiberzeugten die Jury
mit ihrer Forschungsarbeit zur ,Ermittlung
der Struktur-Eigenschaftsbeziehungen von
Lacken fur die Applikation mit oversprayfreier
und selektiver Lackiertechnik” Die Jury der
AiF wahlt nun aus den drei Finalisten-Teams
ein Gewinnerteam aus. Die Veranstaltung zur
Preisverleihung findet am 15. November 2023
in Berlin statt. Der Preis wird seit 1997 verge-
ben und ist mit 10.000 Euro dotiert.

ZUM NETZWERKEN
www.ipa.fraunhofer.de

Neues Lieferverzeichnis

Der VDMA hat jetzt das Lieferverzeichnis
,Trockner und Trocknungssysteme"” neu auf-
gelegt. Das Leistungsspektrum der Unterneh-
men, die sich in der Publikation prasentieren,
ist nach Kundenbranchen, nach zu trock-
nender Produktform sowie nach zahlreichen
Trocknerbauarten gegliedert. Das Portfolio der
mehr als 50 Firmen bietet passende Losungen
fiir verschiedenste Anwendungsbereiche.

ZUM NETZWERKEN
www.vdma.org/allgemeine-lufttechnik

Experience Center eréffnet

Remmers Switzerland hat kiirzlich in Baar
einen Erlebnis-Showroom mit angeglieder-
ten Trainings- und Schulungsraumen eroff-
net. Ziel des neuen Standorts ist es vor allem,
den Dialog mit den Bestandskunden in der
Schweiz weiter zu starken sowie potenzielle
Neukunden zu einer Erlebnisreise rund um
die Produktsysteme, Losungen und Service-
leistungen des Unternehmens einzuladen.

ZUM NETZWERKEN
www.remmers-ag.ch




