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der VOA-Mitglieder gaben in einer aktuellen Umfrage an, dass ihre
Produktion durch die Energiekrise eingeschrankt ist. Der Verband fir
die Oberflachenveredelung von Aluminium e. V. (VOA) befragte seine
Mitgliedsunternehmen zum Jahreswechsel 2022/2023, um ein aussage-
kraftiges Bild Uber die aktuelle, wirtschaftliche Situation zu erhalten.
Die ausfiihrlichen Umfrageergebnisse lesen Sie in der Ausgabe 2/2023
von BESSER LACKIEREN.

Quelle: VOA
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KVP als Unternehmensstrategie

BESSER LACKIEREN Award geht erneut nach Limbach-Oberfrohna

ei der Limbacher
Oberflachenverede-
lung GmbH (LOV) ge-

hort die kontinuierliche Ver-
besserung von Prozessen
zum Unternehmenskonzept:
Seit der Griindung hat der
sdchsische  Beschichtungs-
betrieb immer wieder Ver-
besserungsmafinahmen
durchgefiihrt, die zum Bei-
spiel von einer selbst entwi-
ckelten Auffangvorrichtung
fur das Abtropfwasser von
Aluminium-Bauteilen  bis
hin zum Aufbau eines zwei-
ten  Fertigungsstandortes
reichen. Kein Wunder also,
dass die LOV schon mehrfach
als Gewinner aus dem jdhr-
lichen BESSER LACKIEREN
Award hervorgegangen ist.

VON REGINE KRUGER

,Als Lohnbeschichter ist es
wichtig, auf die Anforderun-
gen der Kunden und den
Markt zu reagieren. Verdnde-
rung ist dabei eine der Kon-
stanten der LOV", sagt Ge-
schaftsfihrer Uwe Jentsch.
Das Unternehmen hat sich
einer hohen Beschichtungs-
qualitdt verschrieben und
ist neben den beiden wich-
tigen Zertifizierungen nach
ISO 9001 und 14001 ua.
GSB-Master-Mitglied  und
Mitglied im Verband der
deutschen Bahnindustrie
(VDB). Im vergangenen Jahr
konnten die Oberflichenex-
perten von LOV den pres-
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Mit der modular aufgebauten Anlage hat der Lohnbeschichter sein Beschichtungsfenster auf Teile mit
10 m x 3 m x 3 m (L x B x H) und ein Teilegewicht von 2 t erhdht.

tigetrdchtigen Preis erneut
einheimsen: Sie gewannen
in der Kategorie ,Lohnbe-
schichter mit 50 bis 100 Mit-
arbeiter” den ersten Preis.
Wie Juror Marko Schmidt
betonte, ,investiert der Lohn-
beschichter stetig in die
Fertigungseinrichtungen
und innovative Losungen. Die
Aspekte der Fertigungseffi-
zienz, der Umwelt-, Energie-
und  Ressourcenschonung
sowie der permanenten
Qualitatssicherung  stehen
dabei immer im Fokus."

Modulares Konzept

Als einer der grofiten Lohn-
beschichter in Sachsen bietet
die LOV die gesamte Band-
breite an Metall-, Kunst-
stoff und Holzbeschichtun-

START DES BENCHMARK-WETTBEWERBS

2023

Bis zum 31. Marz 2023 haben Lohnbeschichter und Inhouse-
Lackierereien der Industrie wieder die Moglichkeit, an dem
Benchmark-Wettbewerb teilzunehmen. Unternehmen tber-
prifen auf diesem Wege ihre Fahigkeiten und Ablaufe und
erhalten ein fundiertes Feedback. Der Wettbewerb um den
BESSER LACKIEREN Award 2023 erméglicht eine Standort-
bestimmung des eigenen Lackierbe-

triebs im Vergleich zu Mitbewerbern.
Melden Sie sich am besten gleich an

unter:

www.besserlackieren-award.de/
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gen. Weil die Kapazitaten am
Standort Limbach zuneh-
mend an ihre Grenzen stie-
fen und der Platz auf dem
Gelande fehlte, suchte man
im Unternehmen nach einer
externen Moglichkeit zur Ex-
pansion. Einer der Kunden
von LOV aus dem nahege-
legenen Milsen, bot an sei-
nem Standort in einer leeren
Industriehalle Platz fir eine
zusdtzliche Beschichtungs-
anlage. Die neue, modular
aufgebaute Jumbo-Coat"
-Technik des Herstellers
Meeh hat das Beschichtungs-
fenster auf 10 x 3 x 3 m (L x
B x H) und das Teilegewicht
auf 2 t erhoht. Sie besteht aus
einer Handschiebebahn mit
drei  Elektro-Querfahrbtih-
nen und zwei Hub-Senk-Sta-
tionen, einer Vorbehand-
lungskabine  (automatisch/
manuell), einer manuellen
Grofiteile-Pulversprihkabi-
ne mit Bodenabsaugung, ei-
ner automatischen Pulver-
sprithkabine, einem indirekt
beheizten Pulvertrockner, ei-
nem Haftwassertrockner so-
wie weiteren Komponenten.
Das duale Pulverkabinen-
system ermoglicht sowohl
eine automatische Pulver-
beschichtung fiir flachige
Teile als auch eine Hand-
beschichtung fiir komplexe
Teilegeometrie. Die Wasch-
kabine erlaubt dank der
No-Rinse-Peripherie  eine
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separate Vorbehandlung von
Aluminium und Stahl. Weil
Verschleppung in den Kam-
mern immer ein Thema ist,
entschieden sich Jentsch und
LOV-Qualitdtsmanager Jorg
Seiche fur eine kaskadische
Steuerung der Vorbehand-
lungsbecken, wodurch eine
stdndige Badpflege gewahr-
leistet ist und der Chemie-
verbrauch reduziert wird

Das Vorbehandlungskon-
zept wird nattrlich durch
eine ausgekliigelte Wasser-
aufbereitung, bestehend aus
einer Verdampfer- und Io-
nentauscheranlage mit Volu-
menstromtrennung, erganzt.
,Damit sind unsere Beschich-
tungsprozesse nicht nur
komplett abwasserfrei, son-
dern wir haben auch immer
genug VE-Wasser in bester
Qualitat zur Verfligung”, er-
Klart der Qualitdtsmanager.
Dank der Investition kénnen
die Beschichtungsexperten
jetzt noch flexibler auf Anfra-
gen reagieren und miissen
keine Auftrége mehr ableh-
nen, nicht einmal bei saiso-
nal schwankenden Beschich-
tungsbedarfen.

Schichtdicke beriihrungslos
messen

Die Schichtdicke ist eine der
wichtigsten  Steuer-/Kom-
munikationsgrofien bei der
Pulverbeschichtung. Sie ist
Bestandteil von Kunden-/

Lieferantenspezifikationen
sowie von Vorgaben durch
Gltegemeinschaften  und
Verbdnden. Die Kenntnis der
zu erwartenden Schichtdi-
cke reduziert den Nachar-
beitsaufwand und hilft, Res-
sourcen zu sparen. LOV hatte
bereits langjahrige Erfahrun-
gen mit ultraschallbasierten
Messgeraten, suchte jedoch
eine Losung, die sich in den
Arbeitsfluss integrieren lie-
f3e. ,Dazu muss die Messung
ausreichend genau sowie
schnell und unkompliziert
durchftihrbar sein. Die ther-
misch basierten Messgerite
von Coatmaster haben die-
se Anforderung erfillt’, er-
klart Jorg Seiche. Besonders
die schnelle, unkomplizierte
Messung mit maximal £5 pm
ermittelter  Ungenauigkeit
und die Moglichkeit zur Ein-
bindung in das LAN tber-
zeugten die Oberflachen-
experten, sodass sie sie im
vergangenen Jahr an beiden
Standorten einfithrten.

Ausblick fiir 2023

Auch fur 2023 hat sich LOV
viel vorgenommen. So wird
am Standort Limbach ein
neuer Blirokomplex fir das
Leitungsteam in  direkter
Fertigungsnahe  integriert.
Damit erhofft sich das Un-
ternehmen eine noch bes-
sere Vernetzung innerhalb
der Belegschaft. Weiterhin
steht neben der permanen-
ten Optimierung der ener-
getisch intensiven Prozesse
eine Uberarbeitung des Zu-/
Abluftsystems in Limbach an.
Am Standort Millsen wird der
Ausbau der Infrastruktur z.B.
in Form eines neuen Sozial-
und Sanitdrkomplexes fiir
2023 im Fokus stehen.

ZUM NETZWERKEN:

LOV GmbH, Limbach-
Oberfrohna, Uwe Jentsch,
Tel. +49 3722 776-400,
jentsch@lov.de, Jorg Seiche,
Tel. +49 3722 776-402,
seiche@lov.de, www.lov.de
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Mit der Handpistole OptiSelect® Pro

erzielen Sie mit allen Pulvertypen beste
Beschichtungsresultate. Das robuste Design
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